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关于     0520、0525的底座，我们会根据客户的
需求制作。请另外再联系我们。

216 另行指定

一次装夹可对工件的3个面进行加工，不仅可以使准备
到加工结束的总时间缩短、还可以使工件加工精度上升。

附     件

使用示例及使用方法
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SQL-DS关于夹口的加工范围，请参照       的尺寸图
和尺寸表。

安装最大工件尺寸、夹紧力/扭矩数据等请参照
“异形工件用虎钳的技术参数”。




