
QLSND 按扣式夹具（下推式）

握把
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调节螺栓手柄
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★One Point
夹紧时发出咔嚓的声音就表示已经夹紧
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型     号

・
・
下推式。
操作性良好的握柄。

本公司也备有以下另售品。

・在松开位置时，手柄是固定的。
・采用按扣式方法。
（旋转臂双锁紧型）

・ 对于夹紧力和手柄载荷的数值，最大有±20％的误差。
・ 来自夹紧面的反力（F）大于夹紧力时，解除夹紧。

特     点

相关产品页

注意事项

①调节螺栓，使其在夹紧结束位置与
工件贴合。

到推荐夹紧位置的调节方法
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②然后使调节螺栓在工件一侧突出
大约夹紧行程的一半后，
再使用螺母固定。

咔嚓！

夹紧时

③调节完毕

解除夹紧

QLSND28-02
QLSND28-05

型     号

F ＞ 50N
QLSND30-03 F ＞ 30N
QLSND30-06 F ＞ 60N

F ＞ 20N

QLSND28-02
QLSND28-05
QLSND30-03
QLSND30-06
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夹紧结束位置

工件

调节螺栓

・延长夹臂部分的延伸臂

・ 可改变手柄角度的角度接合器

・可防止工件受损的带聚氨酯螺栓 UB
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