
QCPCS-M,QCPCSF-M 夹紧销（锥型）

180℃耐热
温度

QCPCS-M QCPCSF-M

夹紧销

SUS630 
沉淀硬化处理

QCPCS-M

型     号
D 

（−０．０５
−０．１０）

M H1 H2 W 质量
（g）

适用
锥销抓紧型锁紧器

（强力型）（参照P. 64）

QCPCS0625-M4-SUS 6 M4×0.7 13 4.0 5 3
QCPCS0625-20 
QCPCS0625-20-SUS

QCPCS0834-M5-SUS 8 M5×0.8 14 4.5 7 5
QCPCS0834-20 
QCPCS0834-20-SUS

※加工精度与重复定位精度，请参照适用的锁紧器。

注意事项

根据硬化处理的时间和批次不同，产品实物与照片会
有颜色差异的情况发生。在产品质量上没有任何问题。

QCPCSF-M

型     号
D 

（－０．０５
－０．１０）

D1 M H1 H2 W 质量
（g）

适用
锥销抓紧型锁紧器

（强力型）（参照P. 64）

QCPCSF0625-M5-SUS
6  9

M5×0.8
16 4.0 5

4 QCPCS0625-20 
QCPCS0625-20-SUSQCPCSF0625-M6-SUS M6×1.0 5

QCPCSF0834-M6-SUS 8 12 M6×1.0 17 4.5 7 8
QCPCS0834-20 
QCPCS0834-20-SUS

※加工精度与重复定位精度，请参照适用的锁紧器。

对应M4〜M6的螺孔
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型     号 M1

QCPCSF0625-M5-SUS M5×0.8
QCPCSF0625-M6-SUS

M6×1.0
QCPCSF0834-M6-SUS

M1

9
8
以
上

锥销抓紧型锁紧器（强力型）

QCPCS0834-20

夹紧销（锥型）

QCPCSF0834-M6-SUS

超
过

9
，

2
0
以
下

8
以
上

■使用QCPCS-M  时

■使用QCPCSF-M  时

型     号 M1

QCPCS0625-M4-SUS M4×0.7
QCPCS0834-M5-SUS M5×0.8

夹紧销（锥型）的安装方法

M1

6
6
以
上

锥销抓紧型锁紧器（强力型）

QCPCS0834-20

夹紧销（锥型）

QCPCS0834-M5-SUS

超
过

6
，

2
0
以
下

6
以
上


