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自行加工用板
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适用自行加工用板型号
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L2尺寸为本体的可自行加工范围注）
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M1 内六角平头螺栓
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自行加工式双面固定夹具MBDES

楔块本体

阳极氧化膜
金色

A７０７５

四氧化三铁膜
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※自行加工本体时，
  请使用另售的        自行加工用板。

1.在L1尺寸的中心进行螺孔加工。

2.加工本体固定用内六角平头螺栓用螺孔（2处）。

使用示例及使用方法

结构简洁、紧凑，适用于多个工件同时加工。

可在按工件形状进行自行加工中使用。
采用六角扳手紧固，一次可夹紧两个工件。

〈安装方法〉

・

・
・

特     点

内六角平头螺栓

内六角螺栓

MBDE-LP
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