
弹簧钢夹具通过压入方式安装。
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使用示例及使用方法
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■加工尺寸

■夹紧行程和操作角度

工件

①接触 ②下推 ③夹紧

・ 分成3个前端接头的特殊形状，两边的前端接头将工件下推，
中间的接头强有力的夹紧工件，从而能防止工件上浮。
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※尺寸15，是从工件端面开始到安装孔中心的推荐尺寸。

特     点

结构简洁、紧凑，适用于薄型工件。・
・ 通过偏心凸轮，仅旋转1/4就可迅速有力的夹紧工件。

可选择与工件符合的夹具高度。・

注意事项

夹紧方向请使用右旋转方向。

工件下推 主要的夹紧

松开

工件

夹紧开始位置 夹紧结束位置
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相关产品页

限位器 KPHS

产品视频公布WEB

（参照P.       、       、       ）291 292 293

本体、扣环

SNCM６２５ SUM４３弹簧钢

偏心凸轮 支柱


