
变向盒安装方向变更顺序

① 确认滑动基座和端面封盖之间的距离保持
3mm以上。
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② 拆除变向盒上的4根内六角螺栓。

③ 变向盒的安装方向可以以90°为单位变更。 ④ 调节到实际需要后，把②中拆除的4根螺栓
再次安装固定。

注) 请勿在轴方向拉变向盒。

变向盒的维护方法

■ 根据需要，按照以下顺序涂抹润滑脂。

① 拆除防护罩。
② 从端面的开口部对齿轮的齿面涂抹润滑脂。

③ 安装防护罩，完成。

■ 齿轮产生松动的情况，请按照以下顺序将齿轮的紧固螺钉拧紧。

① 拆除防护罩。
② 将操纵轴旋转到六角扳手能够从底面的插入孔插入，

对内六角紧固螺钉进行操作的位置。
③ 从端面的开口部以及底面的扳手插入口插入六角扳手，

对2处内六角紧固螺钉进行拧紧。
④ 安装防护罩，完成。


