
外形固定夹具
使用说明书

CP 120

注意事项

对采购本产品表示真挚的感谢！为了使用安全，请妥善保管此“使用说明书”。

1. 为防止损坏及变形，请勿在无工件的状态下进行紧固。

2. 自行加工请勿超过可自行加工范围。

3. 确认O形环牢固设置在本体以后再安装夹口。

4. 安装夹口时也许会发生O形环发生干扰无法顺畅安装的情况，此时应从正上方下压夹口，

使其牢固插入。

安装孔加工图

2. 可自行加工范围

4. 不可倾斜安装

3. O形环(防切屑) 1. 不可进行空夹

夹口拆卸方法

1. 卸下用来安装夹口的内六角螺栓。

2. 在夹口的螺孔内拧入螺栓，然后压住本体即可方便地拆下。

1. 夹口安装用内六角螺栓 2. 夹口拆卸用内六角螺栓



使用方法

1. 本体的安装方法

在本体上插入菱形销后，用内六角螺栓将本体安装在板上。

O型环

本体

内六角螺栓(本体安装用)

菱形销

2. 夹口的安装方法

(1) 将夹口的键槽对准平行键，从夹口的上方按入。

内六角螺栓(附件)

锁定螺钉

夹口

平行键

注) 安装夹口的时候，请在逆时针旋转锁定螺钉停止之前的状态下进行。

(2) 确认夹口是否在正确的位置并用内六角螺栓拧紧固定。

注) 确认夹口的四面是否和上图的位置一样。

(夹口一定要插到底并且保持和本体处于水平状态。)

3. 夹口的自行加工方法

(1) 将自行加工用垫圈安装于夹口上。(使用螺栓等可方便安装。)

(螺栓) 自行加工用垫圈 (螺栓)

内六角螺栓

注) 应将自行加工用垫圈牢固地装在内六角螺栓上部。

(2) 拧入锁定螺钉，夹紧自行加工用垫圈。

(夹紧后，从自行加工用垫圈上拆下螺栓。)

(3) 根据工件形状自行加工夹口。
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4. 设置工件的方法

(1) 自行加工后，松开锁定螺钉，拆下自行加工用垫圈。

(2) 设置工件后旋转锁定螺钉，将其夹紧。


