
下拉式夹具(气动型)
使用说明书

AMWPD-W

注意事项

对采购本产品表示真挚的感谢！为了使用安全，请妥善保管此“使用说明书”。

通常情况下是通过内部弹簧进行夹紧。

通常状态下的话是无法安装下拉式专用销以及下拉式专用螺栓的。

请在对松开接口加压以后，设置好工件以及下拉式专用销或者下拉式专用螺栓对工件进行夹紧。

产品式样

孔加工图

使用方法

1. 本体的安装方法

通气的方法有“螺丝配管”和“座垫配管”可供选择。

(1)通过螺丝配管使用的场合

- 取出螺丝配管用接口处的塞子，安装接头。

- 附件O形环请安装在座垫配管用接口上。

- 座垫配管用接口请在密封的情况下安装在平面上(   程度)。

- 请确认座垫配管用接口附近没有漏气的情况。

(2)通过座垫配管使用的场合

- 附件O形环请安装在座垫配管用接口上。

- 座垫配管用接口请在密封的情况下安装在平面上(   程度)。

- 空气接口的形状和位置请参照下图。

- 请确认附件塞子是否安装在螺丝配管用接口上的。



2. 工件的定位方法

(1)基本使用方法

(2)同时对工件进行定位时

定位精度±0.08

3. 就位检测用气孔

因为安装了就位检测用气孔，

所以可利用就位检测开关来判断是否已就位。
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