
《株式会社南常（Nantsune Co., Ltd.）》

总部位于日本大阪府藤井寺市的株式会社南常（下称南常）
是一家制造并销售食品加工机械、肉类切片机的厂家。藉
由多年锤炼的“刀具”技术，使其生产的肉类切片机占据
了日本市场顶端的份额。此外，近年来该公司还提供了食
品加工厂的产线和加工食品菜单的提案等各种各样的解决
方案。

自动装盘机器人“SCORPION”上
采用的缔结部件“快速锁紧”

让任何人都能简单地
进行配件更换变为可能。
虽然肉类加工产线的切片和托盘包装已经实现机械化，但是向托盘中盛放食品的工序大多仍是由人
工来完成。如果能将这一过程机械化，就可以解决人手不足、提高生产力和卫生等多个问题。自动
装盘机器人“SCORPION”是为实现装盘过程自动化而开发的次世代设备。在抓取各种各样的肉片并
将其运送到托盘的被称作为“机械手”的配件交换中采用了“快速锁紧”系列产品，由此解决了数个
难题。
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在需要拆装的地方使用了带旋钮的螺栓，
等许多问题。

南常于2020年8月份开发了作为次世代新机种的自动装盘机器人“SCORPION”。
“SCORPION”是一款将经过切片后排列整齐的肉不打乱，原封不动地盛入托盘内

的装置。该装置抓取肉片的部分称作机械手，由于需要变更切割肉片的形状、清
扫以及维护，每天至少进行
一次装卸工作。

以往需要拆装的部件主要使用带旋钮螺栓进行固定。虽然
带旋钮螺栓操作时无需工具，很方便。但是操作者的紧固
程度也因操作人员的不同发生变化。操作时也可能会因为
手上沾了油或者水变得很滑，操作也因此变得困难。

此外，带旋钮螺栓还存在以下几点问题。

一直存在这些旋钮螺栓无法解决的问题，所以一直在寻找是否有更好的产品。

南常希望通过提供更简洁、操作更简单的设备从而提高生产效率、尽可能满足客
户需求，所以以下三个条件必不可少。

任何人都能简单地操作并得到同样的结果。食品业界中很多操作者都是初次接触
设备。
能仅看一眼就能判断操作是否完成。螺栓或者带旋钮螺栓仅通过目视观察难以
判断是否已经完成紧固。
不锈钢材质。作为食品机械忌锈蚀是理所应当的，因此在原材料选择方面很重要。
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解决问题所需满足的三个条件

黄色圈出来的部分是
“机械手”

以往的印象
※图中所示非南常的设备

仅通过目视观察不能确定是否已经完成紧固。
未在合适扭矩下紧固时，会因为设备震动而发生旋钮螺栓松脱的情况。
无法作为定位部件兼用，所以需要在定位销和相关部件的形状上下功夫。



不仅限于“SCORPION”，食品行业的生产线也是如此，人员流动很频繁，许多工
人以前从未接触过机器，此时任何人都可以通过简单的操作达到相同的工作效
果，这对客户来说是一个巨大的进步。
除了能够实现一键式交换外，快速锁紧系列还有一个 ON/OFF 标示，能够直观地
观察到机械手是否完成紧固。当使用螺栓或带旋钮螺栓时，很难从视觉上确认是
否完成紧固。根据情况不同，有时还需要特地拿着专用工具以确认紧固状态。如果
可以一目了然地观察到 ON/OFF 状态，就可以大幅度减少检查工作的负担并减少
人工失误。

由于食品行业的特性，机械手部分清洁起来很费心，因此便捷拆卸、操作简便，单
单实现了这一点就获得相当高的评价。此外，能简易进行定位这一点也令人十分
满意。机械手的装拆需要一定程度的定位精度，所采用快速锁紧系列的“ 转拇指型
锁紧器”不仅实现快速创拆，还能在重复定位精度上满足设备的要求。所有的问题
都得到了解决，一键式快速更换配件，大大提高了操作效率。
实现操作水平均一化的“SCORPION”，得到了客户的高度赞扬。

我们是通过 IMAO 的技术销售人员来介绍新产品时，知晓了“ 快速锁紧 ”系列产品。
当我们听到此系列产品的特点时，就觉得它是非常适合装卸换型的产品。立即在社
内进行验证之后，确认消除了因人而异的操作不均一的问题，工作效率也得到了相
当程度地提高。值得称赞的是，仅仅只需将旋钮旋转 ��°，就能以恒定的力量进行紧
固。

快速锁紧采用契机



“SCORPION”中快速锁紧的效果显著。我们考虑在今后的新产品开发中涉及拆卸
换型的部位都优先考虑采用该产品。
但是在产品阵容中，有些型号缺少不锈钢材质的产品，期待能增加不锈钢材质的
产品。
另外，如果可以新增夹紧器和套子之间的配合精度更精确、消除偏差、并能够做
到更节省空间的产品，那么就能进一步扩大产品使用范围。我们希望能制造出能
满足以上要求的新产品。

对于“快速锁紧”的期待

机械手与设备连结部位到压住肉块的位
置有一段距离，由于施加的力矩稍大，作
用于机械手上导致机械手本体产生各种
偏差。使用的“转拇指型锁紧器”当反作
用力超过夹紧力时，夹紧器也有可能会
在分离方向上发生松弛的情况。

“SCORPION”为了避免这一情况再次发生，进行了进一步改良：在设备侧面添加了
凹槽，将机械手的尾端滑入并嵌入凹槽中，解决了偏差问题后再进行紧固。
由于机械手需要进行一定程度的滑动，所以采用了 OFF 时轴可以缩回本体的转拇指
型锁紧器（收销式）。
像这样要根据实际使用情况进一步进行改良的情况时有发生。但是将采用了快速锁紧
后提升的效果与其相比，这将都不是问题。

致正在考虑是否使用快速锁紧的设计者们

快速锁紧

压住肉块

黄色圈出部分是凹槽
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本次在一台“SCORPION”中
所采用的产品
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